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Abstract of DE3426713 

The apparatus for discharging articles transported along a 
conveyor path, especially bottles, consists of a rotatably 
drivable discoid support (20), on which a multiplicity of 
pusher rods (33), which are to be activated individually, are 
radially guided in each case. Control of the radial movement 
of the pusher rods (33) is carried out by means of a cam disc 
(42*). Only when an article is to be discharged is a pusher rod 
(33) connected to the cam disc (42*). by actuation, by a roller 
(36), of a carrier which is connected to the pusher rod. The 
cam disc has, on the side of the conveyor belt, in horizontal 
projection, essentially the shape of a half rectangle which 
has rounded corners and is inclined towards the start of the 
conveyor belt. 
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(§) Vorrichtung zum AusschJeusen von langs einer Forderbahn transportierten^Gegenstanden 


Die Vorrichtung zum Ausschleusen von langs einer For- 
derbahn transportierten Gegenstanden, insbesondere Fla- 
schen. besteht aus einem rotierend antreibbaren, scheiben- 
f ormigen Trager (20), an dem eine Vielzahl von einzein zu ale- 
tivierenden Stofieln (33) jeweils radial gefOhrt slnd. Die 
Steuerung der radialen Bewegung der Stdfiel (33) erfolgt 
durch eine Kurvenscheibe (42'). Nur wenn ein Gegenstand 
auszuschleusen 1st, wird ein Sto&el (33) mit der Kurven- 
scheibe (42') In Verbindung gebracht Indem ein mit dem 
Stoftel verbundener Mitnehmer mit einer Rolle (36) betStigt 
wird. Die Kurvenscheibe hat auf der Seite des Fdrderbands 
in Draufsicht tm wesentlichen die Form eines zum Fdrder- 
bandanfang hin genieigten halben Rechtecks mitabgerunde- 
ten Ecken. 
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1 . Vorrichtung zum Ausschleusen von langs einer im wesent- 
lichen geraden Forderbahn transportierten Gegenstanden, 
insbesondere Plaschen, mit einem neben der Forderbahn 
angeordneten, umlaufend angetriebenen Trager einer Viel- 
zahl von einzeln zu aktivierenden Stofieln, deren freie 
Enden jeweils in Synchronisation mit einem bestimmten 
auszuschleusenden Gegenstand au£ einer die FSrderbahn 
mit gleicher Richtungskomponente unter einem spitzen 
Winkel schneidenden Ablenkbahn gefuhrt sindr wobei jeder 
Stoflel mit einem bewegbaren Mitnehmer verbunden und ak- 
tivierbar ist, indem dieser durch eine Schaltbewegung 

in Eingrif f mit "einer sich um die Drehachse des Tragers 
erstreckenden, auf der von der Forderbahn angewandten 
Seite im wesentlichen einen Halbkreis bildenden Kurven- 
fuhrung kommt, durch welche der Stofiel jeweils wahrend 
\ des seitlichen Ablenkens eines Gegenstands von einer 

Forderbahn langs im wesentlichen radialer Fiihrungen am 
rotierend antreibbaren Trager verschieblich ist, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Kurvenfiihrung (42") auf der Seite der Forderbahn 
(10) im wesentlichen ein halbes Rechteck mit abgerunde- 
ten Ecken bildet, wobei die eine Ecke in Draufsicht auf 
der Senkrechten von der Drehachse (22) auf die Forder- 
bahn liegt und von der gesamten Kurvenfuhrung der For- 
derbahn am nachsten kommt, und die andere Ecke mit Bezug 
auf die erste auf der Seite des Ahfangs der Forderbahn 
liegt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , ' dafl die Rechteckseite zwi- 
schen den beiden Ecken zur Drehachse hin gekriimmt ist. 
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3^ Vorrichtung nach Anspruch 2» dadurch ge- 
kennzeichnet, daO die beiden anderen 
Rechteckseiten tangential in den im wesentlichen halb 
kreisfSrmigen Teil der Kurvenfiihrung ubergehen. 


3IX3CIO: <DE 34g6713A1_l_> 


342B713 

- 3 - 


Vorrichtung zum Ausschleusen von langs einer 

Forderbahn transportierten Gegenstanden 
7 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ausschleusen von 
langs einer im wesentlichen geraden Forderbahn transportier- 
ten Gegens-tanden, insbesondere Flaschen, mit einem neben der 
FSrderbahn angeordneten, umlaufend angetriebenen Trager einer 
Vielzahl von einzeln zu aktivierenden StpSeln, deren f reie 
Enden jeweils in Synchronisation mit einem bestimmten ,auszu- 
schleusenden Gegenstand auf einer die FSrderbahn mit gleicher 
Richtungskomponente unter einem spitzen Winkel schneidenden 
Ablenkbahn gefiihrt sind^ wobei jeder Stofiel mit einem be- 
wegbaren Mitnehmer verbunden und aktivierbar ist, indem die- 
ser durch eine Schaltbewegung in Eingri/ff mit einer sich um 
die Drehachse des Tragers erstreckenden, auf der von der 
Forderbahn angewandten Seite im wesentlichen einen Halbkreis 
bildenden Kurvenfiihrung kommt, durch welche der StoSel je- 
weils wahrend des seitlichen Ablenkens eines Gegenstands von 
einer Forderbahn langs im wesentlichen radialer Piihrungen am 
rotierend antreibbaren TrSger verschieblich ist. 

Es sind bereits verschiedene Vorrichtungen zum Ausschleusen 
von Flaschen und anderen in grofier Stiickzahl produzierten Ge- 
genstanden bekannt, die jeweils spezielle Vor- und Nachteile 
haben. Gebrauchlich sind z.B. Sternraderr die jeweils. mit ih- 
ren Zahnen zwischen die Flaschen eingreifen und die auszu- 
schleusenden Flaschen mittels Saugkappen Oder Klammern vor- 
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flbergehend ergreifen und seitlich aus der Forderbahn fiihren. 
In dlesem Fall stehen den Vorteilen einer verhaltnismaAig 
langsamen, • gut beherrschbaren Ausschleusbewegung und weit- 
gehender Freiheit in der Wahl des Absetzpunkts der ausge- 
schleusten Flaschen am Umfang des Sternrads die Nachteile 
gegeniiber, dafl die Leistung auf etwa 50. 000 Flaschen/Stunde 
begrenzt ist, das Sternrad alle Flaschen beriihrt, starke Ge- 
rauschbildung auftritt, die Saugkappen bzw. Klammern schnell 
verschleiflen und bei jeder Snderung der Flaschensorte das 
Sternrad ausgewechselt werden mufi. Xhnlich sind die Ver- 
haltnisse auch bei Sternradern mit e/nem auf der gegeniiber- 
liegenden Seite der F5rderbahn angeordneten, schrag in die 
Forderbahn vorschiebbaren Abweiser als Weiche. Diese Kon- 
struktion ist zwar im Vergleich zu den beiden vorgenannten 
etwas einfacher, bietet dafiir aber nur eine kurze Fuhrung 
der Flaschen beim Ausschleusvorgang. 

Andere bekannte Ausschleussysteme arbeiten mit Stofleln. Im 
einfachsten Fall ist ein einziger StoBel vorhanden^ welcher 
die auszuschleusenden Flaschen seitlich vom Forderbahn 
schiebt. 

Vorteilhaft ist der geringe mechanische Aufwand und Platz- 
bedarf, sowie die Tatsache, dafi nur die auszuschleusenden 
Flaschen beriihrt werden. Andererseits ergeben sich schwieri- 
ge dynamische Verhaltnisse. Bei einer Forderkapazitat von 
72.000 Flaschen/Stunde laufen 20 Flaschen je Sekunde am StSs- 
sel vorbei, d.h., es stehen weniger als 50 msec zur Verfu- 
gung, um den StOfiel quer zur Forderbahn vorschnellen zu las- 
sen, dabei die auszuschleusende Flasche aus der Forderbahn 
2u schieben, und dann den StoiJel wieder zuriickzuziehen . Un- 
ter Beriicksichtigung ungleichmafiiger Pullung und Reibungs- 
verhaltnisse ist verstandlichr dafl die stoflartige Beschleuni- 
gung der auszuschleusenden Flaschen zu undef inierten Aus- 
schleusbewegungen und Storungen durch umfallende Flaschen 
fuhren kann. Hinzu kommt auch in diesem Fall wieder eine 
Starke Gerauschbildung. 
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Ein weiteres bekanntes Ausschleussystem arbeitet mit einer 
Kaskade von Stofleln, die in Porderrichtung nebeneinander 
angeordnet sind und nacheinander derart schrittweise wirk- 
sam warden, daB jeder nachfolgende St6flel die auszuschleu- 
sende Flasche ein Stuck waiter aus der P6rderbahn heraus- 
schiebt. Einwandfreie Plaschen warden nicht beruhrt* Nach- 
teilig ist jedoch der verhaltnismSBig hohe mechanische Auf- 
wand fur die Einzelantriebe und die Steuerung der StSflel, 
V7eiterhin VerschleiB und Gerauschbildung. Die Gefahr, daB 
die auszuschleusenden Flaschen umgestoBen warden^ ist zwar 
nicht so groB wie bei Verwendung eines einzigen StoBels, 
aber trotzdem nicht ganz zu vermeiden* SchlieBlich macht 
auch die Synchronisation^ d.h., die Steuerung der StoBel in 
Abhangigkeit vom Flaschentransport Schwierigkeiten, 

Eine andere bekannte Abwandlung der Ausschleus-Vorrichtung 
mit StoBel sieht an dessen freien Ende eine Rolle aus 
schwanunforroigem Material vor. Diese Rolle ragt im Ruhezu- 
stand in die Porderbahn hinein und fiihrt zu. ieinem geringen 
seitlichen Versatz aller vorbeigef uhrter Flaschen. Soil eine 
bestimmte Flasche in Querrichtung angeschleust werden, so 
erfolgt bei Betatigung des StoBels die Querbeschleunigung 
der Flasche nicht aus dem Stillstand, sondern aus der seit- 
lichen Versetzbewegung heraus, die ohnehin jede Flasche er- 
fahrt. Die Stofiwirkung ist deshalb geringer. Dennoch sind 
die dynamischen Ablaufe der Ausschleusbewegungen nur schwer 
zu beherrschen und praktisch nicht konstant zu halten. Ein 
schwerwiegendes Hindernis ist auch in diesem Fall die sehr 
kurze. Zeitspanne, die fiir das Vorschieben und Zuruckziehen 
der StoBelrolle zur Verfugung steht. 

Den bekannten StoBelsystemen vergleichbar ist eine bekannte 
Ausschleusvorrichtung mit einem neben der Porderbahn der 
Plaschen angeordneten drehbaren, in Draufsicht dreieckigen 
Austragkorper. In der Neutralstellung liegt eine Seiten- 
kante dieses KSrpers parallel zur Porderbahn. Zum Ausschleu- 
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sen einer bestimniten Flasche wird der dreieckige Korper teil- 
weise gedreht, so dafl er mit einer seiner Ecken die vorbe- 
stimmte Flasche avis der Porderbahn druckt. Vorteilhaft sind 
die Einfachheit und der geringe Platzbedarf sowie die Tat- 
sache, daS die guten Flaschen nicht bertihrt werden. Als Nach^ 
teil ist der notwendigerweise geringe Hub des dreiecklgen 
Austragskorpers quer zur Porderrichtung zu vermerken. 

Schliefllich ist es bekannt, zum Ausschleusen einzelner Fla- 
schen neben deren Porderbahn einen Kettentrieb anzuordnen, 
dessen einer Trum mit gleicher Richtungskomponente wie das 
Forderoand schrag auf die Porderbahn zulauft. An. der umlau- 
fenden Kette sind Klapparme angebracht, die normalerweise 
zuruckgeschwenkt sind, so dafl sie beim Umllauf der Kette nicht 
in die Porderbahn der Flaschen geraten. Wenn eine bestiminte 
Flasche ausgeschleust werden soil, klappt ein Arm zur Porder- 
bahn hin aus, kommt an der betreffenden Flasche zur Anlage 
und schiebt diese, wahrend sich das den Klapparm tragehde 
Kettenglied beim Umlauf der Kette immer weiter der PSrderbahn 
der Flaschen nahert, zur gegenuberliegenden Seite aus der 
Porderbahn heraus. Die Ausschleusung geschieht sanft, und 
die Ausschleusvorrichtung braucht die einwandf reien Flaschen 
nciht zu beruhren und erlaubt hohe Leistungen. Die Nachteile 
bestehen darin, daS der rnechanische Auf wand und Platzbedarf 
grofi sind^ Gerauschbildung in Kauf genomraen werden mufl und 
die Synchronisierung Schwierigkeiten bereitet. 

Awtsgehend von dem geschilderten Stand der Technik, liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine im Aufbau einfache, we- 
nig Platz beanspruchende Vorrichtung der eingangs genannten 
Art 2U schaf fen^ bei welcher im neutralen Zustand keine Be- 
ruhrung der Gegenstande stattfindet und auch die Relativbe- 
wegung zwischen den Einzelteilen der Vorrichtung minimal ist, 
bei der Aktivierung einzelner Stofle nur kleine Massen zu be- 
wegen sind, und fur die Ausschleusbewegung auch bei hohem 
Durchsatz geniigend Zeit zur Verfvigung steht, um die auszu- 
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schleusenden GegenstMnde auf einer definlerten, besonderen 
Bedingungen leicht anzupassenden Bahn von der Forderbahn ab- 
zulenken. 

Vorstehende Aufgabe wird gemaS der Erfindung dadurch gelost, 
daE die Kurvenf (ihrung auf der Seite der. Forderbahn iro we- 
sentlichen ein halbes Rechteck mit abgerundeten Ecken bildet, 
wobei die eine Ecke in Draufsicht auf der Senkrechten von 
der Drehachse auf die Forderbahn. liegt und von der gesamten 
Kurvenf uhrung der Forderbahn am nSchsten komm-b, und die an-' 
dere Ecke mit Bezug auf die erst^ auf der Seite des Anfangs 
der FSrderbahn liegt. 

Im Neutralzustand rotieren Trager und StoSel als Einheit in 
ahnlicher Weise wie die bekannten Sternrader, ohne daS je*- 
doch eine Beruhrung der Flaschen stattfindet. Da die akti- 
vierten Stoflel jeweils hur geradlir>ig radial vorgeschoben 
2u werden brauchen^ geniigt ein kleinesr schnell und leise zu 
bewegendes Schaltglied, wie z«6. ein bewegbarer Mitnehmer- 
finger r um die StoSel einzeln mit der Vorschubeinrichtung zu 
kuppeln. Besonders vorteilhaft ist, dafi die Vorschubeinrich- 
tung selbst nicht unbedingt einen Auftrieb und bewegliche 
Telle braucht, well als Vorschubeinrichtung eine fest:stehen- 
de Kurvenf (ihrurig fur die darin einzuruckenden Mi tnehmer finger 
Verwendung findet. Durch die angegebene Gestaltung dieser 
Steuerkurve fur die aktivierten Stofiel last sich in einfacher 
Weise eine genau definierte Bewegungsbahn fur die auszu* 
schleusenden Gegenstande festlegen. Die Kurvenf uhrung ^ vor- 
zugsweise in Form einer Kurvenscheibe, kann gegebenenf alls 
leicht und schnell ausgewechselt werden. 

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist an den freieri 
Enden der Stoflel jeweils ein verhaltnismaBig breiter Stoflel- 
kopf schwenkbar gelagert, an welchem die Gegenstande an we- 
nigstens zwei Punkten mit Zwischenabstand zur Anlage kommen. 
Auf diese Weise wird auch unter Beriicksichtigung der in der 
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Praxis vorkommenden Toleranzen eine sichere Anlage an den 
auszuschleusenden Gegenstanden erreicht. 

Om die Synchronisation zwischen der Bewegung der auszu- 
scHleusenden Gegenstande und der Bewegung der zugeordneten 
St5ael zu gewahrleisten, wird als Drehantriebsmotor de TrS- 
gers vorzugsweise ein Gleichstrommotor yorgesehen^ der den 
TrSger normalerweise mit solcher Winkelgeschwindigkeit an- 
treibt, dafl sich dieser in der Zeit, in welcher sich ein 
Gegenstand auf der Forderbahn urn den Mittenabstand zwischen 
benachbarten Gcqenstanden fortbewegt, um den Winkelabstand 
zwischen benachbarten Stofleln dreht. Der vprgeschlagene An- 
trieb durch einen Gleichstrommotor mit veranderbarer Umlauf- 
frequenz eirlaubt einerseits eine feinfiihlige Anpassung der 
Winkelgeschwindigkeit des Tragers an die Fordergeschwindig- 
keit und den Abstand der geforderten Geg^enstander anderer- 
seits eine pptimale Positionierung der ist5l5el bei der Anlage 
an dem auszuschleusenden Gegenstand, und zwar selbst dann,' 
wenn der Abstand zwischen den Gegenstanden auf dem FSrder- 
band Schwankungen unterliegt- 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeichnung naher 
erlautert- Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf eine Vor- 
richtung zum Aiisschleusen mehrerer Flaschen 
nacheinander; 

Fig. 2 einen Querschnitt nach Schnittlinie II-II; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine erf indungsgemaBe 
Ausfiihrung. 

In Pig. 1 ist ein Forderband 10 gezeigt, auf welchem im 
Reinigungs- Oder Abfiillprozeflr z.B. in einer Brauerei^ Fla- 
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schen 12 iin Beispielsfall von links nach rechts l:ransportiert 
werden. 

An einer bestiminten Stelle des Forderbands lOr z.B. bei 14, 
moge sich eine zeichnerisch nicht dargestellte Priifeinrich- 
tung befindenr beispielsweise eine Einrichtung zur Kontrolle, 
ob nach der Sauberung der Plaschen noch ein Rest Reinigungs- 
lauge darin zuriickgeblieben ist, oderr urn ein anderes Bei- 
spiel zu nennen, eine Priif einrichtung zur Kontrolle der vor- 
bestimmten Fiillstandishohe nach dem Abfullen der Flaschen. 
Wird nun bei einer derartigen Pr^f einrichtung f estgestellt, 
daB eine der Flaschen nicht einwandfrei ist, mufi diese Fla* 
sche aus der Reihe der anderen Flaschen angeschleust werden« 
Dies geschieht mittels der in Porderrichtung der Flaschen 
hinter der Priif einrichtung angeordneten, in der Zelchnung ge- 
zeigten Vorrichtung 16. 

Die Vorrichtung 16 zum Ausschleusep einzelner Flaschen be- 
steht gemafi Fig. 1, 2 und 3 aus einem ne'ben dem Forderband T2 
angeordneten Rahmen 1 8 ,r an welchetn ein scheibenf ormiger Tra- 
ger 20 um eine senkrechte Achse 22 drehbar gelagert ist. Als 
Drehantrieb des scheibenformigen Tragers 20 dient vorzugs- 
weise ein ebenfalls an Rahmen 18 gelagerter Antriebsmotor 24, 
desen Abtriebswelle 26 entweder direkt, wie im Beispielsf cill, 
Oder liber ein geeignetes Getriebe drehfest mit dem Trager 20 
verbunden ist bzw. in Dreheingriff mit diesem steht; 

Der Trager 20 ist aus mehreren konzentrischen Scheiben 28, 
30, 32 zusammengesetzt , deren jede im Beispielsfall mit 20 
gleichmaflig uber den Umfang verteilten radialen Aussparungen 
versehen ist. Die Aussparungen in der mittleren Scheibe 30 
sind am Auflenumfang der Scheibe offen und auBerdem etwas 
breite als die Aussparungen in der oberen Scheibe 28 und 
der unteren Scheibe 30. In den Aussparungen der mittleren 
Scheibe 30 sind StoBel 33 zwischen der oberen Scheibe 28 und 
der unteren Scheibe 32 radial verschieblihc gefiihrt. An jedem 
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Stofiel 33 ist ein in senkrech^er Richtung verschieblicher 
Mitnehmer 34 angebracht, der an seinem unteren Bnde elne um 
eine senkrechte Achse drehbare Rolle 36 tragt. Die verschieb- 
liche Lagerung des Mitnehmers 34 am Stoflel 33 hat genugend 
Reibung Oder zusatzlich zwei Raststellungen, so dafl der Mit- 
nehmer 34 jeweils in seiner oberen oder unteren Endstellung 
so lange verharrt, bis er durch eine auflere Kraft in die je- 
weils andere Endstellung verschoben wird. 

Fig. 2 zeigt den Mitnehmer 34 in seiner oberen Endstellung. 
An einer bestimmten Stelle des Umfan^s des Tragers 20, z.B. 
an der in Fig. 1 mit 38 bezeichneten Stelle^ ist iiber dem 
Trager 20 am Rahmen 18 ein Elektromagnet 40 angebracht^ der 
als Betatigungsorgan dient, um den Mitnehmer 34 aus der in 
Fig. 2 gezeigten oberen Stellung in seine untere Stellung zu 
verschieben. 

- . i ■ . ■ 

Wenn der Mitnehmer 34 die untere Stellung einnimmt, befindet 
sich die Rolle 36 auf gleicher Hohe mit einer am Rahmen 18 
befestigten, horizontal angeordneten Kurvenscheibe 42. Diese 
Kurvenscheibe hat in der Ausfiahrung nach Fig. 1 die in Drauf- 
sicht dargestellte Form. Auf der vom Forderband 10 abgewand- 
ten Seite bildet die Kurvenscheibe 42 einen /Kreisbogen von 
etwas mehr als 180^ mit der Drehachse 22 des Tragers 20 als 
Mittelpunkt. Zur Seite des Forderbands TO hin geht jedoch 
der Kreisbogen uber in eine im wesentlichen eliipsenf ormige 
radiale Erweiterung, deren groSe Halbachse quer zur Forder- 
bahn liegt. 

Wenn sich die StSBel 33 in der in Fig. 2 gezeigtran radial 
tnneren Endstellung in ihren radialen Fuhrungen im Trager 20 
befinden, konnen im kreisbogenformigen Bereich der Kurven- 
scheibe 42 die Mitnehmer 34 aus der oberen in die untere End- 
stellung verschoben werden^ wobei die Rollen 36 in Anlage 
Oder in eine Stellung dicht neben der Kurvenscheibe 42 ge- 
langen. So geschieht dies im Beispielsf all an der Stelle 38, 
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wenn der Elektromagnet 40 dort einen Mitnehmer 34 in seine 
untere Endstellung schiebt. Durch die Drehung des Tragers 20 
itiit Bezug auf Fig. 1 im Uhrzeigersinn gelangt die Rolle 36 
anschlieBend zu dem ellipsenf ormigen Teil der Kurvenscheibe 
42 p wird dadurch relativ zum scheibenf ormigen TrSger 20 ra- 
dial nach auflen gefiihrt und nimmt dabei den jeweiligen Stos- 
sel 33 mit. Fig. 1 zeigt die verschiedenen Stellungen der 
radial ausfahrenden Stoflel zwischen der noch ganz zuruckge- 
zogenen Stellung bei 0*^ und der radial ganz ausgef ahrenen 
Stellung nach Drehung des TrSgers 20 un 90^. Im weiteren Veif- 
lauf der Drehung cos Tragers 20 werden die StSflel 33 wieder 
radial nach cinwarts zuruckgezogen. Dies kann z.B, j.eweils 
durch eine Zugfeder zwischen jedem Stoflel und der Scheibe 30 
gescheheh. Diese nicht gezeigte Zugfeder hSlt die Rolle 36 in 
Anlage am ellipsenf ormigen Teil der Kurvenscheibe 42. 

Wenn ein Stoflel 33, ausgehend von der genannten 0^-Stellung 
bei dem Elektromagneten 40 nach Drehung des Tragers 20 urn 
180° mit der zugehorigen Rolle 36 wieder zu dem kreisbogen- 
f ormigen Teil der Kurvenscheibe kommt, kann durch eine nicht 
gezeigte r kreisbogenf ormige gekriimmte KeilflSche, welche in 
Drehrichtung ansteigt, der Mitnehmer 34 wieder in seine obe-- 
re Endstellung zuriickgef iihrt werden. Erfolgt dann bei 38 
nicht wiederum eine BetStigung dieses betrefferiden StSflels 33 
durch.den Elektromagneten 40-, so bleibt die zu diesem StoBel 
gehorende Rolle 36 im Niveau oberhalb der Kurvenscheibe 42 
und wird von dieser nicht beeinfluflt. 

Um die auszuschleusenden Flaschen sicher zu erfassen, sind 
an den radial auBeren Enden der StoBel 33 in Draufsicht V-f or- 
mige Stoflelkopfe 4 3 in einem begrenzten Winkelbereich um 
senkrechte Achsen 44 schwenkbar gelagert. Die derart beweg- 
lichen Stoflelkopfe 43 konnen nach Beruhrung einer Flasche 
gewisse Geschwindigkeitsunterschiede zwischen der Flasche und 
dem auBeren Ende des StoBels in Forderrichtung ausgleichen. 
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Ein radial ausfahrender St56el 33 legt sich an die auszu- 
schleusende Flasce 12 an und schiebt diese, wahrend er sie 
ein Stuck in Forderrichtung begleitet, zur gegenfiberliegen- 
den Seite hin vom Porderband 10 herunter' auf ein anderes 
FSrderband 46, welches vorzugsweise unroittelbar neben dem 
Hauptforderband 10 angeordnet ist und sich an der Obergabe- 
stelle in gelicher Richtung und mit derselben Geschwindig- 
keit wie dieses bewegt. Die von der Prufeinrichtung bei 14 
far gut befundenen Flaschen 12 laufen auf dem Forderband 10 
an der Vorrichtung 16 vorei, ohne vom scheibenf ormigen Tra- 
ger 20 Oder den StdBeln 33 beruhrt zu werden. 

Ein praktisches Ausf Uhrungsbeispiel einer Vorrichtung 16 zum 
Ausschleusen von zum Beispiel Flaschen mit 0,5 Liter Inhalt 
und 80 mm Durchmesser kann einen scheibenfSrmigen TrSger 20 
mit einem Durchmesser von 410 mm haben. Bei 20 Stofleln be- ^ 
tragt die Stoflelteilung 18**. Es wird von einem Mittenabstand 
der Flaschen auf dem Porderband (Flaschenteilung) von 85 mm 
ausgegangen. Der radiale Hub der St6Sel 33 zwischen der ganz 
zurGckgezogenen und der ganz ausgefahrenen Stellung betrSgt 
105 mm. Der Antr iebsmotor kann ein 5-Phasen-Schrittmotor mit 
500 Schritten pro Umdrehung des Tragers 20 sein. 

Besondere Aufmerksamkeit bei Ausschleusvorrichtungen verdient 
die Synchronisierung der Ausschleusorgane relativ zu den aus- 
zuschleusenden Flaschen. Wurden die Flaschen auf dem Porder- 
band jeweils ganz bestimmte, gleichbleibende Positionen mit 
konstantem Zwischenabstand einnehmen und das Forderband ganz 
gleichmaBig laufen, konnte durch eine formschliissige mecha- 
nische Antriebsverbindung zwischen dem Forderband und dem 
Ausschleusorgan, hier dem TrSger 20 mit den StSfieln 33, eine 
genaue Zwangssynchronisation erreicht werden. Urn zwei oder 
mehr unmittelbar aufeinander folgende Flaschen ausschleusen 
zu konnen, sollte selbst unter den genannten einfachen Be- 
dingungen die Winkelgeschwindigkeit des Tragers 20 mit den 
Stofleln 33 so eingestellt werden, daB sich in der Zeit, in 
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der eine Flasche um die Flaschenteilung, z.B. 85 mm, gefor- 
dert wird, der Trager um eine StSfielteilung^ im Beispiels- 
fall 18^, dreht. Aufgrund dieses Verhaltnisses der Bewegungs'- 
geschwindigkeiten des Forderbands und des StofieltrSgets kann 
die Stelle 14 am Forderband genau bestimmt werden, an welcher 
beim Durchlauf einer auszuschleusenden Flasche das Aktivie- 
rungssignal erzeugt werden muB, welches den bei 38 angeord- 
neten Elektromagneten 40 den Mitnehmer 34 des zugeordneten 
StoBels 33 in Eingriff mit der Kiirvenscheibe 42 bringen laBt. 
Es versteht sich, dafi dann bei 14 nur der Triggerpunkt fur 
das Aktivierungssignal sein muB, /Welches in dem Moment das 
Vorhandensein einer auszuschleusenden Flasche an der Stelle 
14 voraussetzt. Die Prufung der Flaschen kann ebenfalls bei 
14 r alternativ aber auch weiter vorne am FSrderband statt- 
finden, da die kosntante Bandgeschwlndigkeit die Identifi- 
zierung der auszuschleusenden Flaschen nach Zuriicklegen des 
Weges bis zur Stelle 14 gestaittet. Dort hat man dann bei Ab- 
gabe des Aktivierungssignals die auszuschleusende Flasche in 
einer genau bestimmten Position unmittelfaaryor der Aus- 
schleusvorrichtung. / 

Der vorgesehene Antrieb mit Gleichstrommotor , Schrittmotor , 
Linear-Schrittmotor Oder einem anderen geeigneten steuerbaren 
Antrieb erlaubt eine optimale Synchronisation aiich ohne 
Zwanglauf durch mechanische Antriebsverbindung zwischen For- 
derband und Stofleltrager. Zu diesem Zweck wird an einem in 
Forderrichtung mit Abstand vor dem Triggerpunkt 14 angeordne- 
ten Steuerpiinkt beim Passieren einer Flasche ein Steuersigtial 
erzeugt, welches je nachdem, ob der der Flasche zugeordnete 
StoBel relativ zu dieser vor- oder nacheilt, eine Verzoge^ 
rung oder Beschleunigung des Antriebsmotors 24 bewirkt, der- 
art, daB in der Zeitspanne, in der die Flasche vom Steuer- 
punkt zum Triggerpunkt 14 transport iert wird, der zugeordne- 
te Stofiel in die Aktivierungsstellung unter den Elektromag- 
neten 40 gelangt. Die dabei gleichzeitig stattf indende An- 
derung der Umfangsgeschwindigkeit anderer StoBel die bereits 


.3426713A1J.> 


3426713 

- 14 - 

die Aktivierungsstelle 38 passiert haben und evtl. bereits an 
einer Plasche angreifen, ist wegen der breiten StoBelkopfe 43 
in dem praktisch inf ragekominenden Rahmen unerheblich. , 

Im Qbrigen kommt es bei der beschriebenen Vorrichtung gar 
nicht so sehr darauf an, dafl.Flaschen und Stofiel millimeter- 
genau auf einandertref fen, denn die verhaltnismaBig breiten, 
schwenkbaren StSfielkopfe 43, die vorzugsweise durch Feder- 
kraft in ihre Mittellage zuruckgef uhrt werden, sorgen auch 
bei einem gewissen Vor- oder Nachlauf des Stoflels relativ zur 
Flasche fiir ein sicheres Ausschleuse^i. Es ist aus diesem Grun- 
de auch unbeachtlich, dafl sich in dem Winkelbereich, in wel- 
chem ein St5flelkopf in Anlage an einer Plasche diese in Por- 
derrichtung begleitet, infolge des zunehniend weiteren radia- 
lea Ausfahrens des StSBels die Umfangsgeschwindigkeit des 
StoSelkopf zunimmt und sich auch die Geschwindigkeitskompo- 
nente des StSBelkpfs in F6rderrichtung 'andert. 

Mit welcher Beschleunigung und Geschwindiigkeit die Flaschen 
beim Ausschleusen quer zur Forderbahn bewegt werden, wird 
durch die Form der Kurvenscheibe 42 festgelegt. Wenn es er- 
wiinscht sein sollte, auch die Geschwindigkeitskoraponente der 
StoSelkopfe in Forderrichtung starker zu be^inf lussen, konn- 
te die geradlinige radiale Fiihrung der St&ael ersetzt werden 
durch eine Fuhrung jedes Stofiels an zwei radial mit Abstand 
zueinander angeordneten Punkten, wobei wShrend des radialen 
Ausfahrens eines Stoflels mittels Rolle 36 und Kurvenschei- 
oe 42, wie oben beschrieben, an einem der beiden FUhrungs- 
punkte, vorzugsweise dem radial inneren, eine zusatzliche 
Steuerbewegung in Umf angsrichtung des Tragers 20 eingeleitet 
wird. Dies kann in praktischer Ausfiihrung z.B. dadurch ge- 
schehen, daB jeder StSfiel 33 am Auflenumfang des Tragers 20 
an einetn festen Punkt verschwenkbar gefUhrt wird, wahrend 
das hintere Ende des Stoflels mittels des Mitnehmers 34 in 
schragen oder gekriimmten Fuhrungsnuten in den Scheiben 28 und 
32 derart gefUhrt wird, dafl in dem Bereich, wo ein StSflelkopf 
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an einer auszuschleusenden Flasche anliegt, die Winkelge- 
schwindigkeit des Mitnehmers 34 im Verhaltnis 2ur Winkelge- 
schwindigkeit des Tragers 20 vergroBert und dadurch die bei 
dem gezeichneten Ausf uhrungsbeispiel auftretende Beschleu- 
nigung des StoBelkopfs in Porderrichtung ganz oder teilweise 
koropensier-b wird, 

Es versteht sich, daS auch andere steuerbare Antriebe fiir den 
TrMger 20 Verwendung finden konnen. Nur beispielshalber sei 
in diesem Zusammenhang ein nach Art eines Linearmotors auf- 
gebauter Schrittmotor erwahnt, bei welchem der Stator mit 
Feldwicklung nicht eine geradlinige Schiene umgibt, sondern 
statt dieser eine Scheibe jochartig teilweise beidseitig 
Cibergreift und rotierend antreibt. 

Im Zusammenhang mit Pig. 2 ist anzumerken> dai3 die Kurven- 
scheibe 42 und die rolle 36 auch uber dem Trager 20 angeord- 
net sein konnen. Der Elektromagnet 40 kann mit einem in Um- 
\ fangsrichtung des Tragers 20 verhaltnismaflig breiten Betati- 
gungsschuh, welcher auf die zu aktivierenden Mitnehmer 34 
druckt, versehen sein, so daB er bei Betatigung auch einen 
Mitnehmer 34, der sich in diesem Moment nicht genau in der 
0^-Position befindet, erfaBt und aktiviert. 

Insgesamt ergibt sich aus der vorstehehden Beschreibung des 
grundsatzlichen Aufbaus der Vorrichtung, daB eine ruhige, 
kontrolierte Ausschleusung auch bei hohem Flaschendurchsatz 
von etwa 80.000 Flaschen/Stunde erreicht wird. Gerauschbil- 
dung und Verschleifl sind minimal, weil normalerweise der 
Trager 20 zusammen mit den StoBeln 33 als Einheit rctiert 
und dabei keine Flasche beruhrt wird. Nur wenn eine Plasche 
vom Forderband zu entfernen ist, wird ein StoBel aktiviert 
und hat dann wahrend der Drehbewegung des Tragers 20 genii- \ 
gend 2eit, radial auszufahren und die auszuschleusende Fla- 
sche vom FSrderband herunterzuschieben. Bei Anderung der 
Flaschensorte braucht lediglich die Drehgeschwindigkeit des 
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Tragers 20 verandert zu werden, was z.B. durch Snderung der 
Schrittf requenz geschahen kann, wenn ein Schrittmotor als An- 
trieb benutzt wird. Bei symmetrischer Ausbildung der Kurven- 
scheibe 42 kann dieselbe Vorrichtung fur Rechts- und Links- 
lauf Verwendung fihden. 

Die in Pig, 3 gezeigte erf indungsgemafle vorrichtung ist zwar 
nicht symmetrisch, kann also nicht fur Rechts- und Linkslauf 
Verwendung finden, hat dafiir aber den Vorteil, daS die Fla- 
schen sanfter ausgeschleust werden als bei der Kurvenscheibe 
gemafi Pig. 1- 

Die in Fig. 3 gezeigte Kurvenscheibe 42* hat auf der von der 
Forderbahn abgewandten Seite ebenfalls die Form eines Halb- 
kreises. Auf der Seite der Forderbahn geht der Halbkreis je- 
doch im wesentlichen tangential etwa in ein halbes Rechteck 
ein, dessen Ecken abgerundet sind. Die eine der beiden Ecken 
liegt auf der Senkrechten von der Drehachse 22 auf die F5r- 
derbahn 10 und bildet den der Forderbahn nachstliegenden 
Punkt der Kurvenscheibe. Die andere Ecke weist zum Anfang der 
Forderbahn hin. Bei der durch einen Pfeil angegebenen Umlauf- 
richtung bedeutet diese Form der Kurvenscheibe, dafi die 
St56el nach der Aktivierung zunachst sehr schnell radial 
ausgefahren werden, bis die in Fig. 3 linke abgerundete Ecke 
der Kurvenscheibe erreicht wird. Da im AnschluG an diese Ecke 
die Kurvenbahn leicht zur Drehachse 22 hin eingewolbt ist, 
ergibt sich eine sehr weiche Ubernahmephase, wahrend der die 
Flaschen aus der Mittellage der Forderbahn verschoben werden. 
Es schlieflt sich etwa von der Mitte der Rechteckseite zwischen 
den beiden abgerundeten Ecken ab eine Ausschleus-Phase an, die 
bis dahin reicht, wo der StoBel auf der Senkrechten von der 
Drehachse 22 auf die Forderbahn 10 liegt. Darauf folgt wSh- 
rend des nachsten Drehwinkels von 90° der schnelle Riicklauf 
der Stofiel. Wahrend der ersten 90°-Winkelbewegung langs des 
ruckseitigen Halbkreises der Kurvenscheibe findet dann das 
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oben beschriebene Abheben der Rollen 36 von der Kurvenscheibe 
statt. 

Die Kurve nach Pig. 3 bietet wesentlich mehr Zeit fiir den ei- 
gentlichen Ausschleusvorgang als die Kurve nach Fig. 1. 
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